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Le 23 avril 1886, un jeune ingénieur de I'Ecole des Mines de
Paris, Paul Héroult, dépose un brevet sur |'électrolyse de
["alumine.

Sans le savoir, il révéle au monde moderne des possibilités
insoupconnées, en permettant la production & grande
échelle et & moindre coUt de I'aluminium.

Elégant, Iéger, malléable, résistant, inaltérable, I'aluminium a
tout pour plaire...

Métal du futur par excellence, il accompagne la modernité
sous toutes ses formes. Il a permis la naissance de I'industrie
aéronautique et simplifié le tfransport de I'électricité. L'archi-
tecture y trouve une nouvelle forme d’expression, et |l
imprime son style & d'innombrables objets de la vie
quotidienne.

Sa beauté durable et ses multiples qualités en font, pour bien
des applications, un matériau iremplacable.

Aluminium du Maroc est la premiere société marocaine
spécialisée dans la conception et la fabrication de profilés en
alliages d’aluminium pour le batiment et I'industrie.

Créée en partenariat avec Péchiney, aujourd’hui Rio Tinto,
encadrée par des ingénieurs de haut niveau, notre société
s'appuie sur des équipements techniques de derniere généra-
fion.

Compétitivité, flexibilité, réactivité: l'intégration de notre
activité industrielle sur un site de production unique a Tanger
est un atout majeur, renforcé par la proximité géographique
avec les principaux marchés consommateurs a I'export.

Ce qui donne I'assurance de colts de production optimisés,
de délais de fabrication et de livraison réellement maitrisés.

Nos clients européens ne s'y sont pas trompés.
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Qualanod 1100 QM21
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FILAGE

Nous fabriquons tous les profilés pleins ou creux ayant un
cercle circonscrit de 5 a 220 mm pour d'innombrables
applications.

Les alliages utilisés sont de la famille Al Mg Si normalisés
AFNOR sous les références 6060 «Batimenty et 6106.

Ces dalliages sont recommandés pour leur résistance et leurs
excellentes aptitudes a I'oxydation anodique, au pliage, au
cintrage et au soudage.

lls sont aussi parfaitement adaptés aux applications décora-
fives.

ANODISATION

Les profilés anodisés, peuvent étre fournis sous un aspect
satiné ou brillant, dans une teinte incolore, gris argent, bronze,
noire, dorée, etc.

lls sont conformes aux recommandations Qualanod. L'épais-
seur de la couche anodique est, selon le besoin, conforme
aux classes 5, 10, 15 ou 20 microns.

THERMOLAQUAGE

Les profilés thermolaqués avec une poudre polyester
conforme aux recommandations Qualicoat offrent une infinie
palette de couleurs dans foutes les feintes RAL, ainsi que dans
des teintes et textures spéciales permettant de reproduire
I'aspect du bois, du marbre, du cuivre martelé, etc.

COUPURE THERMIQUE

Notre activité d'assemblage de profilés a rupture de pont
thermique par barrette

polyamide, certifiée NF par le CSTB, permet d'offrir des profilés
hautes performances pour le batiment.

PARACHEVEMENT

Notre atelier de parachévement réalise d la demande
I'usinage (coupe, percage, fraisage...), le cinfrage (&
différents rayons), le soudage sous atmosphére contrélée,

le fraitement de surface apres faconnage, et le montage de
peftits accessoires (joints, visserie...).

afao
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ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
1 S (mm?2) =176
P2162 TBC 60*30*1 Tube = Pext (mm) =180
Rectangulaire Pint (mm) =172
Pds/m (g) =476
60
S (mm2) =261
PO749 | TBC 70*20%1.5 Tube 8 .5 Pext (mm) =180
Rectangulaire Pint (mm) =168
[— ] z Pds/m () = 705
7 S (mm?) =464
P0296 TBC 60*60*2 Tube 2 1 Pext (mm) =240
Rectangulaire Pint (mm) =224
Pds/m (g) =1253
60
S (mm?) =236
P5984 | TBC 80x40xI Tube Q 1y Pext (mm) =240
Rectangulaire Pint (mm) =232
Pds/m (g) =637
80
S (mm?) =464
PO031 | TBC 80*40*2 Tube g Py Pext (mm) =240
Rectangulaire Pint (mm) =224
Pds/m (g) =1253
80
S (mm?2) =351
PO750 | TBC 80*40*1.5 Tube S 115 Pext (mm) =240
Rectangulaire Pint (mm) =228
Pds/m (g) =948
80
S (mm?) =294
P0843 | TBC 40*80%1.25 Tube g 125 Pext (mm) =240
Rectangulaire Pint (mm) =230
Pds/m (g) =793
80
1.3 S (mm?) =357
P0844 | TBC 40%100%1.3 Tube g Pext (mm) =280
Rectangulaire Pint (mm) =270
4 Pds/m (g) =965
12 S (mm?) =584
P0032 | TBC 100*50*2 Tube e Pext (mm) =300
Rectangulaire Pint (mm) =284
. Pds/m (g) =1577
o S (mm?) =334
P5728 | TBC 100x20 Tube = Pext (mm) =240
Rectangulaire u{ & | Pint (mm) =310

=1

Pds/m (g)

=903
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aluminium du maroc

ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
1.5 S (mm?) =261
P2063 | TBC 45°45*1.5 i) 2 gﬁﬁf(mg) o
arré -
Pds/m (g) =705
45
1% S (mm?) =384
PO030 | TBC 5050%2 Tuoe 3 Eﬁﬁf(ﬂm =200
arré ~
Pds/m (g) =1037
50
30,2
uzx
2] S (mm?2) =426
I Pext (mm) =181
P1330 TBC 59x31 Tube . 2 Pint (l('nm)) =158
Rectangulaire Pds/m (g) 1350
31 [
S (mm?) =234
P4086 | TBC 60x40x1,2 Tube 9 12 Pext (mm) =200
Rectangulaire e Eg’r/(mm) B ]6?5%
- s/m(g) =
S (mm?) =196
P5985 | TBC 60%40*1 Tube g ] Pext (mm) =200
Rectangulaire T :Z'gf/(m[n)) = ]592€
S/m =
60 9
&
S (mm?) =623
P4226 | TBC 80x80x2 I:Ube, 2 8 E%T(mm) - g(]Ji
arré Pds/m (g) ®82
8l
S (mm?) = 2279
P4154 | TBC 120x120x5 (Tzube, 15 < ﬁ%f(ﬁm}) fﬁé
arre =
Pds/m (g) &152
120
150
=
S (mm2) = 2897
Pext (mm) =597
P5926 | TBC 150x150x5 Tube ¢
Carré 3 Pint (mm) =560
s Pds/m (g) 7821
" S (mm?) =484
Pext (mm) =459
P6105 | TBC200x30x1/R Tube é % H 4| o -
Rectangulaire L—1 — | T [ b | G =50

Pds/m (g)

=1307
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25

Pds/m (g) =497

ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
e S (mm?) =64
Pext (mm) =32
P1447|  TB8x8 Tube / i
Carré Plein © A )=
! : Pds/m (g) =173
o S (mm?) =100
Pext (mm) =40
PO537 |  TB10*10 Tube / .ﬂ :
Carré Plein i Pint (mm) =0
' Pds/m (g) =270
S (mm?) =50
P0379 | TBC 13.5*13.5%1 e % C Eﬁ,ﬁ*(m’ %
e
a 13.5 Pds/m (g) =135
S (mm?) =48
P1666| TBC 13*13*1 e / AT E%T(ms) Za
arre
L Pds/m (g) =130
S(mm?) =56
P1667 | TBC 17*13*1 Tube / ST Eﬁf(m’ o
arre
E 13 Pds/m (g) =151
S (mm?2) =64
P0362 | TBC 17x17x1 I:Ube, / . T E%T(gm) f6608
arre —
] 17 Pds/m (g) =173
S(mm?) =75
PO380 | TBC2013.571.2| Tfube i % 3 -2 E%T((rrnnrg;) fff;
ecranguiaire -
° 135 Pds/m (g) =201
S (mm?) =60
P0659 | TBC 20x12xI o Tfube I / & l Eﬁf(m’ 222
ecrtangulaire
° E 12 Pds/m (g) =162
S (mm?) =63
POs47| TBC 201351 | Tube / 8 Eﬁ?*(m’ e
ecrtangulaire
9 = T Pds/m (g) =170
/ S ey =0
P0557 | TBC 20%20*1.25 Tcube, = .25 Eﬁf(m}’ :87%
arre
E . Pds/m (g) =253
/ S(mm?) =144
P4520 | TBC 20x20x2 Izube, § 1 Eﬁf(gﬁ;) z 22
arre
D = Pds/m (g) =389
S (mm?) =116
P0244 | TBC 25*25*1.22 Tcube, Q 122 Eﬁf(gnr;r;) :91000
arre
{g 5 Pds/m (g) =313
/ Simm?) - =184
Tube 9 Pext (mm) =100
P4450 | TBC25*25*2 e |2 Pint (mm) =84
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ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
S (mm?) =171
%% Tube = Pext (mm) =120
P0O751 TBC 30*30*1.5 Cond 1.5 Pint (mm) =108
Pds/m (g) =462
30
S (mm2) =201
P0029 | TBC 35*35*1.5 Tube 3 Pext (mm) =140
Carré L5 Pint (mm) =128
Pds/m (g) =543
35
S (mm?) =149
P3706 | TBC_35x35x1.1 Tube 3 Pext (mm) =140
Carrée L Pint (mm) =131
Pds/m (g) =402
35
S (mm?) =127
P0841 | TBC 40*20%1.1 Tube S L Pext (mm) =120
Rectangulaire [ Pint (mm) =111
70 Pds/m (g) =343
S (mm?) =171
PO748 | TBC 40%20*1.5 Tube s s Pext (mm) =120
Rectangulaire M Pint (mm) =108
0 Pds/m (g) =462
S (mm?) =264
P5368 | TBC 40*30*2 Tube 8 12 Pext (mm) =140
Rectangulaire Pint (mm) =124
40 Pds/m (g) =713
S (mm?) =156
P5983 | TBC 40%40*1 Tube e Pext (mm) =160
Carré iy Pint (mm) =152
Pds/m (g) =421
40
S (mm?) = 23]
P2003 | TBC 40*40%1.5 Tube Q Pext (mm) =160
Carré [1.5 Pint (mm) =148
Pds/m (g) =624
40
S (mm?) =178
P0842 | TBC 40*40*1.15 Tube = Pexf (mm) =160
Carré 1115 Pint (mm) =148
Pds/m (g) =480
40
S (mm?) =304
PO169 | TBC 40*40*2 Tube Q Pext (mm) =160
Carré 12 Pint (mm) =144

40

Pds/m (g) =820




= 2ol p 9o sl

aluminium du maroc

ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
1 S (mm?) =22
Pext (mm) =46
P5504 U 8x8x]1 Profile U Pint (mm) =
Lel Pds/m (g) =59
S (mm?) =64
o L Pext (mm) =118
P3707 U_20x20x1.1 Profile U Pint (mm) =0
- Pds/m(g) =173
s S (mm?) =86
2 r Pext (mm) =117
P0528 U 20*20*1,5 Profile U { Pint (mm) =
T Pds/m (g) =231
S (mm?) =112
2 Pext (mm) =116
P4519 U 20x20x2 Profile U & Pint (mm) =
| Pds/m (g) =302
2
N S (mm?) =143
Pext (mm) =146
P0579 U 25*25*2 Profile U g Pint (mm) =0
Pds/m (g) =385
25
| S (mm?) =190
N Pext (mm) =194
P4521 U25x37x2 Profile U 2 Pint (mm] =
= Pds/m (g) =513
2
S (mm?2) =152
. Pext (mm) =156
P0243 | U 30%20*2 Profile U 8 Pint (mm) =0
Pds/m (g) =410
o5 S (mm?) =263
P0795| U 50%30*2,5 Profile U 8 T Pext (mm) =215
Pint (mm) =
50 Pds/m (g) =709
S (mm?) =342
P5714 U70*35*2 Profile U 5 I Pext (mm) =346
Pint (mm) =0
Pds/m (g) =923
35
S (mm?) =292
g Pext (mm) =296
P4518 U 60x30x2 Profile U 2 Pint (mm) =0
Pds/m (g) =788

8
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ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
&
~ N S (mm2) =979
PO0OT | M 25%40 Méplat q E%T(Lmq)) S
N ey Pds/m (g) =2642
S (mm2) =60
PISSI|  M20%3 Méplat / S Pt () =0
Pds/m (g) =162
S (mm2) =50
25 =
P0551 M 252 Méplat / ) e— Eﬁﬁf(m:;) =54
Pds/m (g) =135
»e S (mm?) =100
poss2| w25t weer | = | o
Pds/m (g) =270
s S (mm?) =125
) S =
PO876|  M25%5 Méplat j | — Eﬁﬁ*(m’ =5
Pds/m (g) =338
S (mm?) =120
40 =]
P0386 M 40*3 Méplat j n Eﬁ});’r((r;nr;q) - gé
Pds/m (g) =324
S (mm?) =320
P5009 M40x8 Méplat j e E— E%f((rm;) - ;6
Pds/m (g) =864
S (mm?) =250
P0376 M 50*5 Méplat j ml]?l Eﬁ]);f(gr:;) : (])]0
Pds/m (g) =675
S(mm?) =120
P4664 M 60x2 Méplat j X! - E%t((r;nrz;) =124
Pds/m (g) =324
" S (mm2)  =1080
P0620 M 90%12 Méplat j ] E%T(m;) :2004
Pds/m (g) =2916
S (mm?) =500
100 =]
PO378|  MI00%5 Méplat J A Eﬁf((mmrz;) sl
Pds/m (g) =1350
o0 S (mm?) =1000
PO377 | M 100%10 Méplat g dJ Eﬁf(g‘”ﬂ;) ;320
Pds/m (g) =2700
- S (mm2)  =1200
Pext =2
PO68Y | M 120%10 Méplat g d e (m’ - 060
Pds/m (g) = 3240
- S (mm2)  =2250
Pext =
POB56 | M 150*15 Méplat g ] e é;nrm) =5
Pds/m (g) =6075
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ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
S (mm?) =20
5 =
P0558 RD 5 Rond Plein / & Eﬁt(m:;) - I¢
Pds/m (g) =53
S(mm?) =28
PO527 RD 6 Rond Plein / s Pext () = 19
Pds/m (g) =76
S (mm?) =38
. @ Pext (mm) =22
P1446 RD 7 Rond Plein / %,J Pint (mm) =0
Pds/m (g) =104
S (mm?) =50
. 5 Pext (mm) =25
P0859 RD 8 Rond Plein / %@ Pint (mm) =0
Pds/m (g) =136
S (mm?) =79
g Pext (mm) =32
P0957 RD 10 Rond Plein / %% Pint (mm) =0
Pds/m (g) =212
S (mm?2) =113
. 212 Pext (mm) =38
P0956 RD 12 Rond Plein / i i =0
Pds/m (g) =305
. S(mm?) =254
. Pext (mm) =57
P1600 RD 18 Rond Plein / % St i =0
Pds/m (g) =687
— s = o
| RN Pext (mm) =134
P0701 HB 40 Tube octogonale / B Pinf (mm) =0
Pds/m (g) =3573
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aluminium du maroc

ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
g
S (mm?) =22
P1046 8 68 Tube Rond / %C)iﬁ E%t(ﬁm}) - ]23
Pds/m (g) =60
, S (mm?) =28
o0 Pext (mm) =3I
P0286 TB 10*8 Tube Rond Pint (mm) =25
Pds/m (g) =76
S (mm?) =60
/ ] Pext (mm) =62
P0266 TB 20*18 Tube Rond Q / Pint (mm) =56
Pds/m (g) =161
Py S (mm?) =146
/ g Pext (mm) =126
P5187 | TB 40x37.6 Tube Rond Q / i
Pds/m (g) =395
o S (mm?) =145
/ 2 Pext (mm) =79
P1465 TB 25x21 Tube Rond Q / ) Pint (mm) =66
Pds/m (g) =390
/ , o S (mm?) =258
5, =
PO456 |  TB27*20 Tube Rond Q/ gii)’?(gwnr:;) -
Pds/m (g) =698
k) S (mm?) =109
P6067 | TB 29x26,5 Tube Rond (ﬁ 125 E%t(m;r;) EZQ
Pds/m (g) =294
/ S (mm?) =134
P4084 |  TB 40x37.8 Tube Rond L E%t(m:;) = }]23
Pds/m (g) =363
/ S{(mm?) =177
P4087 |  TB 50x47.6 Tube Rond (Q/ HE Eﬁt(mﬂ) 2%
Pds/m (g) =477
/ & S (mm?) =222
P4088 |  TB 60x57.6 Tube Rond / 12 Eien)?(gan:;) - }g?
Pds/m (g) =599
/ LS S (mm?) =478
P2907 TB 78x74 Tube Rond / 2 i E%t(g\nrm) :%gg
Pds/m (g) =1291




<=l p 9o sl

aluminium du maroc

Pint (mm) =327
Pds/m (g) =7600

ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
S (mm?) =550
POS8T |  TB 40*30 Tube Rond N Pext (mm) =126
Y Pint (mm) =95
O £ Pds/m (g) =1485
7 S (mm?) =295
POGO2 |  TB 4035 Tube Rond ([, Pext (mm) =126
Pint (mm) =110
@ Pds/m (g) =795
/ S (Imie) =
" 5 Pext (mm) =157
PO262 | B 50740 Tube Rond O/ Fextimm) =17
Pds/m (g) =1907
S (mm?) =252
" 15 Pext (mm) =173
P0299 TB 55*52 Tube Rond ‘”52% Pint (mm) =163
Pds/m (g) =680
/ S (mm?) =864
" @ Pext (mm) =188
P0263|  TB 60*50 Tube Rond / o : ot (mmy. =128
Pds/m (g) =2331
/ o, S (mm?) - =1021
" 5 Pext (mm) =219
PO264 | T8 70%60 Tube Rond / Pint (mm) =188
Pds/m (g) =2755
_— S () =1178
* Pext (mm) =252
P0542 TB 80*70 Tube Rond @10 Pint (mm) =220
Pds/m (g) =3180
_—— . (mme) =442
h 18 Pext (mm) =251
P3030 TB 80x76,4 Tube Rond A Pint (mm) = 240
Pds/m (g) 94
_— () = 1492
f ! 5 Pext (mm) =314
P0O319 TB 100*90 Tube Rond Pint (mm) =083
Pds/m (g) = 4029
, S(mm?)  =2815
P0454 TB 120*104 Tube Rond ’ b Pext (mm) =377
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ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
p S (mm?) =720
PO270 |  C 63*63%6 Corniére N Poxt (mm) =252
Pint (mm) =0
Pds/m (g) =1944
63
by S (mm?) =384
PO38T |  C 60*40%4 Comiére 2 Pext (mm) =200
Pint (mm) =0
Pds/m (g) =1037
40
S (mm?2) =55
. i Pext (mm) =76
PO754 | LR 20x20x1.5 Corniere 8 Pint (mm) =0
Pds/m (g) =149
1 20
15 S (mm?) =133
P4016 | C 60x30x1.5 Corniére 8 Pext (mm) =179
. Pint (mm) =0
- Pds/m (g) =358
60
115 S (mm?) =118
P4017 | C 40x40x1.5 Corniére 9 Pext (mm) =159
Pint (mm) =0
Pds/m (g) =318
40
S (mm?2) =71
= JT - Pext (mm) =97
P4018 C 40x9x1.5 Corniere [i 2 2 Pint (mm) =0
: - Pds/m (g) =192
L5 S (mm?2) =148
P4058 |  C 60x40x1.5 Corniére g Pext (mm) =199
Pint (mm) =0
« Pds/m (g) =399
i 60 ]
, S (mm?) =291
Ak 0 Pext (mm) =200
P0O387 C 50*50*3 Corniere Pint (mm) =0
Pds/m (g) =786
50
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ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
S (mm?) =29
P5986 C 15*15*1 Corniére | Pext (mm) =60
Pint (mm) =0
15 ] Pds/m (g) =78
S (mm?) =35
P1996| C15*15*1.2 Comiére 9 |is Pext (mm) =60
Pint (mm) =0
= Pds/m (g) =93
S (mm?) =43
PO020| C 15*15*1.5 Corniére 2 s Pext (mm) = 60
Pint (mm) =
5 Pds/m(g) =115
S (mm?2) =56
PO021 |  C15415%2 Comiére 2 |l Pext (mm] =60
Pint (mm) =0
% Pds/m (g) =151
S (mm?) =39
- o Pext (mm) =79
P3348 C 20*20*1 Corniere ks Pint (mm) =0
Pds/m (g) =105
20
S (mm?) =47
P1997 | € 20%20*1.2 Corniére 8 Pext (mm) =80
s Pint (mm) =
Pds/m (g) =126
| 20
S (mm?2) =58
PO022 | C 20%20*1.5 Corniére ] Pext (mm) =80
1ls Pint (mm) =
Pds/m (g) =156
20
S (mm?) =76
PO023 |  C 20%20%2 Comiére & L Pext (mm) =80
Pint (mm) =0
Pds/m (g) =205
| 20
S (mm?) =49
P5987 |  C 25%25%1 Corniére &L Pext (mm) =99
Pint (mm) =
- Pds/m (g) =132
S (mm?) =59
P2002 | C 25%251.2 Comiére 8 Pext (mm) = 100
Pint (mm) =0

25!

Pds/m (g) =158
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ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
I S(mm?) =50
N g Pext (mm) =70
P0371 C 20*15*1.5 Corniere 15 Pint (mm) =0
— Pds/m(g) =135
S (mm?) =58
PO370 | C25415%1.5 Corniere S E%T(mrs) Z80
Pds/m (g) =156
1153
S (mm?) =76
PO554|  C 25%15%2 Comiere S Eﬁf(mg;) Z80
Pds/m (g) =206
1153
S (mm?2) =86
- N 9 Pext (mm) =90
P0553 C 25%20*2 Corniére L2 Pint (mm) =0
— Pds/m (g) =232
20
S (mm?2) =96
0 = Pext (mm) =100
P0026 C 30*20*2 Corniére . Pint (mm) =
Pds/m (g) =259
20
S (mm?) =59
o o9 Q Pext (mm) =120
P5988 C 40*20*1 Corniere N : Pint (mm) =
L Pds/m (g) =159
20
S (mm?2) =68
- 9 Pext (mm) =120
P4085 C 40*20*1,1 Corniere y Pint (mm) =0
*20 Pds/m (g) =183
S (mm?2) =388
ok o8 Q Pext (mm) =120
PO753 | C 40*20*1.5 Corniére N Pint (mm) =0
L5 Pds/m(g) =237
20
S (mm?) =116
o8 E Pext (mm) =120
P0027 C 40*20*2 Corniére Pint (mm) =0
|2 Pds/m (g) =313
—
20
S (mm?) =136
n Q Pext (mm) =140
P0555 C 40x30x2 Corniere Pint (mm) =0
H2 Pds/m (g) =367
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ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
S (mm?) =73
PO369 | C 25%25%1.5 Comiére g Pext (mm) = 100
L Pint (mm) =0
Pds/m (g) =196
25
S (mm?) =96
PO38Y |  C 25%25%2 Cormiére & Pext (mm) =100
2 Pint (mm) =0
Pds/m (g) = 259
25
S (mm?) =49
P3349 |  C 30%20*1 Corniére 8 ez (fanl) - = 100
1 Pint (mm) =0
Pds/m (g) =132
| 20
S (mm?2) =59
P3350 | C 30301 Comiére 8 Pext (mm) =119
i} Pint (mm) =
Pds/m (g) =159
1 K|
S(mm2) =88
PO024| C 30*30*1.5 Comiére 8 Pext (mm) = 120
8 Pint (mm) =0
- Pds/m (g) =237
[ 80 |
S (mm?) =116
PO025 |  C 30*30%2 Corniére 8 Pext (mm) =120
L2 Pint (mm) =0
I Pds/m (g) =313
[ 80 ]
S (mm?) =171
PO382|  C 30%30*3 Comiere 8 Pext (mm) = 120
3 Pint (mm) =0
Pds/m (g) =462
[ 3 |
S (mm?) =224
PO536|  C 30%30%4 Comiére 8 Pext (mm) = 120
4 Pint (mm) =
Pds/m (g) =605
1 K|
S(mm2) =231
PO388|  C 40*40*3 Corniére g Pzt (] = el
s Pint (mm) =0
Pds/m (g) =624
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aluminium du maroc

ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
S (mm?) =92
Pext (mm) =71
P0260 BC 25 BC 25 Pint (mm) =0
Pds/m (g) =247
B S (mm?) =138
PO756 |  OMEGA OMEGA g3 P i) = 142
o Pint (mm) =0
Pds/m (g) =373
5%5)
S (mm?) =247
§ Pext (mm) =143
P0871 362 362 5 Pint (mm) =0
W Pds/m (g) =665
34
S (mm?) =418
P1306 33/38A 33/38A Pext (mm) =183
Pint (mm) =0
Pds/m(g) =1128
o S (mm?) =109
135 CJ35 Pext (mm) =112
P0241 © Pint (mm) =0
o m Pds/m (g) = 294
S (mm?) =78
P3849 |  AILETTE AILETTE Feg () = 127
Pint (mm) =0
Pds/m (g) =211
] 8 S (mm?) =303
5 Pext (mm) =199
P0307 324 324 [ Pint (mm) =0
i Pds/m(g) =816
! 15 207
6.
19,5 §?§ 19.5 S (n}f‘[\z) ) = 2%‘;
R Z S Pext (mm) =1
P0229 BF 60 BF 60 :‘[ Pint (mm) =0
80,5 2 Pds/m (g) =551
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aluminium du maroc

ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
86.8
2 S (mm2) =175
P5033 | RD-ECO 02 RD-ECO 02 @ o o 15 E E%T(&nnr:;) - (2)69
& 2 Ll | Pds/m (g) =474
! 2.7 )
Z= S (mm?) =168
P5032 | RD-ECOOI RD-ECO 01 % SE@ o5 @j Eﬁf(ﬂ:}) = (2)63
‘ 708 Ha | pds/m (g) =454
i
3
i S (mm?) =112
P4349 Precadre 50 Precadre — 3 i E%T(g?r:;) : ]] é’g
Pds/m (g) =302
182
16
S (mm?) =192
resy | Ml H de Licison = Eﬁl’f(f;“r:;) f(‘)%
IX20X o -
Pds/m (g) =518
o, |
25
S (mm?) =307
P6528 | H dg] Ugti_)son H de Licison 5 E;);T(&nnr:;) f(2)87
« =
Pds/m (g) =829
241
2 S(mm?) =156
P1972 PA 1062 Plat Ff}\ri?gé] (% 4 23 Eﬁ);f&nmm)) = 84
our -
P [— Pds/m (g) = 422
o S (mm?) =73
PO752| T30720%1.5 Profile T % Eiff((rgm) e
Pds/m (g) =197
=5 S (mm2) =103
P0O835 | T35%3541.5 Profile T i . R
Pds/m (g) =277
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aluminium du maroc

ADM

Dénomination

Désignation

Profilé

Plan du profilé Propriétés
S (mm?) =235
P0230 B 60 B 60 Eﬁf(gm) :(2)25
Pds/m (g) =635
S (mm?) =66
P1257 PB 26-6 PB 26-6 gﬁf(gﬁ) igg
Pds/m (g) =178
S (mm?) =73
P1262 PB 26-8 PB 26-8 ﬁﬁﬁ*(m’ - 2?1
Pds/m (g) =196
S (mm?) =77
P1282 PB 26-10 PB 26-10 ﬁﬁf(m’ 222
Pds/m (g) =207
S (mm?) =1148
P0785 CT 165 CT 165 E%ﬁ(!«m—;{;) igos
Pds/m (g) =3100
S (mm?) =352
P1550 PTFO1 PTF O1 gﬁf(mm) : (])94
Pds/m (g) =950
S (mm?2) =379
P2667 SP.GSM Support GSM Eﬁf(m—:}) i 85]
Pds/m (g) =1024
175 S (mm?) =537
i 70 -
P2708 |  PTIPLA Plat W Em/ g;f(g?r:;) - 6‘03

Pds/m (g) =1451
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aluminium du maroc

ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
- S (mm?) =96
. i Pext (mm) =115
P0137 DS 3110 Rail o Pint (mm) =0
ol Pds/m(g) =258
10
13 S (mm?2) =101
Pext (mm) =81
P3184 LAME 35x10 Tube oval 9 Pint (mm) =73
Pds/m (g) =271
S (mm?) =99
P3208|  SP-LAME LAME Poxt (mm) =129
Pint (mm) =0
Pds/m (g) 266
S (mm?) =524
P4449 A84 A84 Pext (mm) =232
Pint (mm) =0
Pds/m (g) =1414
A 4 ]
.fi*
S (mm?) =272
o2l 15—l Pext (mm) =169
P0685 T.PH 1005 Traverse & " S Pint (mm) =88
) Pds/m (g) =734
115
| 19
49
1.8 @
)7/ =174 S (mm?) = 448
PO684 |  M.PX 8000 Poteau i . Poxt mm) = 352
AN Pint (mm) =96
e | (99 Pds/m (g) =1209
‘,k\‘Y
9.4
[ S (mm?) =1019
P0656 ST 40 ST 40 7| R (mm) —267

Pint (mm) =126
Pds/m (g) =2750
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aluminium du maroc

ADM |Dénomination| Désignation Plan du profilé Propriétés
R
& s S (mm?) =166
P0O158 PF 3638 Poignee Filante ° RLS Eﬁ?(ﬁm’:}) j(])SS
= “_QEE Pds/m (g) =449
3
22
< —_—
B
S (mm?) =120
PO224 |  MF 50-54 Lame finale 3 pimi 2 108
volet roulant Egst/(r;m(g)) _ ;22
[55]
S (mm?) =173
P0O515 BAR 01 PBroﬂéle de E%T(mﬂ) :2034
clrelegE Pds/m (g) =467
S (mm?) =112
Profile de —
P0O516 BAR 02 Bardage E%T(gwnr;r;) = C])55
Angle Pds/m (g) =302
S (mm?) =767
P0O819 PT 15024 Piece d'attaché Eﬁ?(&nr;r;) :888
Pds/m (g) =2071
S (mm?) =84
P0848 PE 19 PE 19 E;ﬁ*(m’ :86
Pds/m (g) =225
S (mm?) =104
P0849 PE 28 PE 28 E;ﬁ*(m’ z (])23
Pds/m (g) =280
1 S (mm?) = 1069
P1971 PA 1061 PA 1061 E;ﬁf(gnnr:;) :(3)}89
Pds/m (g) =2887
100
S (mm?) =535
P4215 TAP125 Tapée a Eﬁf(mﬂ) = 807

Pds/m (g)

=1444
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aluminium du maroc

ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
22,4
S (mm?) =90
P0545 C 200 Glissiere R[% éj E%t(wnq;) - (])50
= Pds/m (g) =244
S (mm?2) =142
o Pext (mm) =190
P0225 C 300 Clissiere Pint (mm) =0
Pds/m (g) =382
S (mm?) =109
o Pext (mm) =220
P2785 C360-25 Glissiere Pint (mm) =0
Pds/m (g) =294
S (mm?) =122
e Pext (mm) =246
P2786 C400-25 Glissiere Pint (mm) =0
Pds/m (g) =329
182
S (mm?) =176
o Pext (mm) =223
P0540 C 400 Glissiere Pint (mm) =0
Pds/m (g) = 477
S (mm?) =164
Dormant
Pext (mm) =276
P3688 CVR50 cochle vfole’r Pint (mm) =0
roulan Pds/m (g) =443
S (mm?) =71
. Pext (mm) =84
P3163 RG ADM Regle Pint (mm) =0
Pds/m (g) =192
2 _9
ol S (mm?) =96
] Pext (mm) =100
P5808 PBO1 PBOI 3 5 Pint (mm) =0
N Pds/m (g) =259
" S (mm?) =30
. ] Pext (mm) =351
P5809 PBO2 Closoir 3 Pint (mm) =0
Pds/m (g) =80
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aluminium du maroc

ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
S(mm?)  =1241
P0955 I $I1 Eﬁﬁf(ﬂg}’ Z 889
Pds/m (g) =3350
S(mm?)  =1227
P0969 $J2 $J2 Eﬁﬁt(mm) - 375
Pds/m (g) =4663
S (mm?) =1211
P0970 sJ3 sJ3 Eﬁ’f(m:;) Z2
Pds/m (g) =3270
S (mm?) =279
PO544 | Marche Marche Eﬁf(mm) :873
escabot escabot Pds/m (g) =754
S(mm?) =105
P0543 | Montant Montant Ei?f(m:m) : ;;3
escabot escabot Pds/m (g) =283
B S(mm?) =136
P1400 PRC 44 PRC 44 & i Eﬁf((mmr:;) f 342
L 2 o || _
L ” jJ J Pds/m (g) =367
49
15.7
13.6
g || S (mm?) =85
P4794 Clips Clips 3] 7 2 E;f(mm) :860
] Pds/m (g) =228
13.4
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aluminium du maroc

ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
42
36 6
S (mm2) =223
PO116 421 421 L §$§*(m’ ;])56
] Pds/m (g) =600
S (mm?2) =86
PO117 19-14 19-14 Zﬂﬂ gﬁﬁf(ﬁg) igg
12 Pds/m (g) =232
S (mm?) =151
PO127 220-120 220-120 Eﬁf(gm;) :37
Pds/m (g) =407
S (mm?) =276
P0128 423 423 Eﬁf(mm) o
Pds/m (g) =744
1.5
S (mm?2) =46
P0223 PE 1121 PE 1121 5 Eﬁ?‘(m’ i84
o Pds/m(g) =123
11
11
g S (mm?2) =91
P0232 G21 G21 = gﬁt(m:;) zg9
9 Pds/m (g) =244
5 21.5
@ S (mm?) =82
P0236 1/2 430 1/2 430 % [ — ﬁiﬂi;”ﬂ}’ :(6)2
3 Pds/m (g) =222
§T
< S (mm?2) =51
PO238|  CJ2075 CJ2075 0 gﬁ\f(m:;) 25
4 Pds/m (g) =138
15
25 T % — 25 S (mm?) =59
PO261 B 35 B35 % %ZE;H Eien?f(l(pr:rrg;) - 81
Lz | Pds/m (g) =160
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aluminium du maroc

ADM |Dénomination| Désignation Profilé Plan du profilé Propriétés
S }
S (mm?) =294
PO118 33-38 33-38 e Pext (mm) =143
Pint (mm) =0
o Pds/m (g) =793
13 7 13 =
33
12
gl S (mm2) =119
P0231 G 22 G 22 9l Pext (mm) =101
|| Pint (mm) =0
A Pds/m (g) =322
29.5
33
19.5 135 § (mmz) =127
P0242 G 25 G 25 o Pext (mm) =122
B Pint (mm) =0
Pds/m (g) =343
25
S (mm?) =100
P0233 PE 1735 PE 1735 g Eexf (mm) =104
2 . Pint (mm) =0
QT < Pds/m (g) =270
17
3.5
RS
~ S (mm?2) =53
P0234 RE 1019 RE 1019 o Pext (mm) =49
|l Pint (mm) =0
J N Pds/m (g) =144
10 |
g
5
S (mm?) =53
P0235 1/2J15 1/2J15 Eex’r (mm) =35
Pint (mm) =0
Pds/m (g) =143
S (mm?) =67
P0237 C 1511 C 1511 Pext (mm) =77
Pint (mm) =0
Pds/m (g) =182
35 i S (mm2) =77
P0239 CJ 357 CJ 357 pm| ngf (mm) =107
B o Pint (mm) =0
Pds/m (g) =207
S (mm?2) =180
P0240 |  NM 30304 NM 30304 Pext (mm) =122
Pint (mm) =0
Pds/m (g) =485




